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Typy agregatu pro taveni litin

v’ Tyto tavici agregaty se pouzivaji pro vyrobu litiny
1.  Kuplovna
2. Indukcni kelimkova pec
3.  Elektricka obloukovad pec
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Zarizeni na vyrobu litiny

Vsazka + koks (palivo, C) + struskotvorné ptisady

Vyuzivd se k taveni a udrzovani teploty roztavené
litiny. Tato pec se sklada ze Zaruvzdorného kelimku,
kolem kterého se nachazi vodou chlazend médéna
civka. Princip spociva v pridchodu stfidavého proudu
kde vznika elektromagnetické pole, které tavi vsazku a
micha ji.

Prednosti této pece, Ze lze z ni ziskat taveninu s
presnym slozenim a velkou Cistotou.
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Kuplovna

v Kuplovna je $achtova pec, kterd funguje jako protiproudy vyménik tepla. Hlavnim zdrojem tepla je koks a vyjimecné se
pouziva plyn nebo tekuta paliva. Horem se sazi vstupni materialy a spodem je privadén spalovaci vzduch. Toto zafizeni je
nejCastéji pouzivanym pro taveni slitin zeleza na odlitky, predevsim litin s lupinkovym grafitem, pricemz funguje jako
protiproudy vyménik tepla

v

v Kuplovna se sklada z ocelového plasté a bud po celé vysce nebo jen ¢asteéné vyzdénd zaruvzdornou vyzdivkou

v’ Zakladni ¢éasti:
1.  komin — ¢ast nad zavdZecim otvorem
2. Sachta — cdst mezi zavdZecim otvorem a dmysnami
3.  nistéj — cdst mezi dmysnami a dnem kuplovny

Kuplovna
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Kuplovna

v Kuplovna ma Sachtovity, Zaruvzdorné vyzdény pecni prostor. Spalovaci vzduch ,vitr” je vhanén tryskami a spaluje koks.
Stoupajici spaliny zahrivaji vsazku, ktera se seshora sesouva. Nedaleko trysek se vsazka tavi a odkapava do nistéje.
Kapalna litina vytéka z kuplovny do predpeci, které slouzi jako sbérna jimka. Sifonovym odtokem se litina oddéluje od
lehdi strusky

v’ Zakladni metalurgické pochody v kuplové peci jsou velmi slozité, zlepseni jednoho z nich mlzZe negativné ovlivnit ostatni.
Proto litina vytavena z kuplové pece ma casto velky rozptyl vlastnosti (napfr. chemického slozeni). To je dano tim, ze
pochody v kuplové peci maji urcitou setrvacnost, ktera vyplyva z relativné dlouhé odezvy na zménu vsazky — napf. snizeni
obsahu uhliku, pridavanim ocelového Srotu probiha natavovanim a postupnou homogenizaci vsazky v radu hodin

v’ Zakladni metalurgické pochody v kuplové peci rozdélujeme na:
1. nauhliceni litiny,

2. propal Si, Mn, Fe
3. zména obsahu P
4. zména obsahu S
5. zména obsahu ostatnich prvki

v’ Rizeni vykonu kuplové pece: vykon se udava v tunach vytavené litiny za hodinu, zavisi na préiméru pece v Grovni dmysen

v’ Tavici vykon se méni v zavislosti na: mnozstvi foukaného vzduchu, Ulinnosti spalovani, kvalité vsazky tj. slozeni,
kusovosti, mnozstvi, kvalité a obsahu C v koksu
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Kuplovna s predpeci

kuplovna vsazka:
surove Fe
litinové zlomky
koks
vapenec
predpec
Mn +Si Seda litina s lupinkovym grafitem
-
Mg tvarna litina s kuliékovym grafitem
i —
bila litina temperovana litina

-1 Zihaci pec
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CUPOLA FURNACE
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Indukéni kelimkova pec

v Tavici a udrZovaci pec

v’ Kelimkova pec

roztavena litina

_

v’ Vsazka
» AZ 100 % odpadu, surové Zelezo, prisady

» Vsdzka je ohfivana vifivymi proudy elektromagnetického
pole
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Indukéni kelimkova pec

v Elektrické a indukéni tavici a udrzovaci pece maji pred tavbou v kupolovych pecich fadu prednosti:
» velmi presné a pruzné riditelné chemické sloZzeni

>

VV VY VY

v’ Zakladni metalurgické postupy taveni jsou:

1.
2.
3.

témer neomezené riditelnd provozni teplota (taveni, prihfev, udrzovani)

operativni zména chemického sloZeni litiny

moznost pouZiti méné hodnotné vsazky (az 100% odpadu nebo kovové trisky) bez pouZiti novych surovych Zelez
dokonald homogenizace nataveného kovu virivymi proudy

nizsi propal prvki

VVVVVV

celkové dokonalejsi fizeni celého procesu tavby AV /\/ [W\J INDUKTOR

pretavba vsdzky

FREKVENCNI
MENIC

legovani

ockovani

KONDENZATOR

Indukcni ohrev
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Indukéni kelimkova pec

v' Pfi procesu taveni je elektricka energie privadéna do vsazky prostiednictvim elektromagnetické indukce. Stfidavy proud o
vhodné frekvenci privadény do primarni civky — induktoru iniciuje v jejim okoli stfidavé elektromagnetické pole, které
vyvoldva ve vsazce uloZené v plisobnosti tohoto pole vznik vifivych proud(, protékajicich vsazkou a zplsobuijici jeji ohfev

v' Postupy taveni v elektrické indukéni peci:

1.
2.

5.

synteticky — ocelovy odpad, nauhlicovadla, feroslitiny

polysynteticky (nejobvyklejsi zptisob) — ocelovy odpad, vrat, tfisky, surové Zelezo, zlomkovad litina, nauhlicovadia,
feroslitiny

pretavovanim — bez nauhlicovadni

v elektrické indukcni peci probihd oduhlicovdni (plsobenim oxidi obsaZenych na povrchu vsdzky) podle
okyslicujicich reakci

nauhli¢ovadni (nauhlicujicimi prisadami)

-,!E‘r-'-“"
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Indukéni kelimkova pec

v" Elektrické indukéni pece jsou spoleéné s kuplovnami nejdilezitéj$im tavicim agregatem pro vyrobu litin. Tyto pece jsou
instalovany ve slévarnach z dlvodud ekologickych, metalurgickych a provoznich. Principem taveni je prostfednictvim
elektrického oblouku a chemické energie z kyslikopalivovych horak

v Ekologické vyhody jsou zaloZzeny na mensim mnozstvi plynnych i prachovych exhalaci, neZ je tomu pfi taveni v
kuplovnach. Dale vyhodou je snadnéjsi zachycovani
v Metalurgické vyhody jsou:
1. velka operativnost provozu
velka variabilita pouzitelnych vsdzkovych surovin, je mozno tavit i ze 100% ocelové vsdzky
snadnd regulace taviciho procesu a moznost dosazeni vysokych teplot
michdni lazné zarucujici homogenizaci teploty a chemického sloZeni

Lhx LN

mensi propaly prvku
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Indukéni kelimkova pec

v’ Provozni vyhoda elektrickych indukénich peci je velka operativnost a pruznost. V kelimkovych pecich v kterych se tavi bez
tekutého zbytku a je mozné v po sobé nasledujicich tavbach vyrabét litiny odliSného chemického slozeni. Roztavenou
litinu mUZeme v pripadé potreby udrzovat na teploté
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Elektricka obloukova pec
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Elektricka obloukova pec

v’ Taveni prostfednictvim elektrického oblouku a chemické energie z kyslikopalivovych hordkd (jako pridavného zdroje
tepla)

v’ Principem elektrické obloukové pece je preména elektrické energie v tepelnou, pomoci elektrického oblouku hoficiho
mezi elektrodami a vsdzkou. Salanim prechdzi teplo z elektrického oblouku do vsdzky. Reakci chemickych prvk( a
prichodem proudu skrze vsazku vznika teplo v peci

Konstrukce elektrické obloukové pece

1 — pecni transformator, 2 — kratké cesty, 3 — chladici potrubi,
4 — grafitové elektrody, 5 — drzak elektrod, 6 — odvod plynd,
7 — odtok, 8 — viko pece, 9 — pecni prostor, 10, 11 — naklapéci
platforma umoznujici vyliti taveniny, 12 — fidici systém.
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Vyhody a nevyhody

Kuplovna

Vyhody:

1. plynula dodavka kovu

2. vysoky tavici vykon

Nevyhody

1. narocnost pripravy pece a vyroba narocnych druht litin
Indukcni kelimkova pec

Vyhody:

1. velmi presné chemické slozeni a fizeni teploty

2. bez pouziti surového Zeleza

3. dokonala homogenizace

Nevyhody:

1. vysoké provozni naklady a maly tavici vykon

Elektricka obloukova pec

Vyhody:

1. Obsluha pece je jednoducha a vesmés automaticka

2. Pruzné fizeni a regulace teploty vsazky

Nevyhody:

1. Odebira znacné vykony, které jsou koncentrovany na malém uzemi, coz klade naroky na elektrickou soustavu
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